MANUAL DE INSTRUCOES
EMBALADORA A VACUO

TC-610

ECCOSTECNO

DESENVOLVENDO SDLUFﬁES

fuerio]

Manual — Embaladora a vacuo — Modelo TC-610

Obrigado por adquirir nosso equipamento para embalagem de produtos a
vacuo. A Eccostecno/Gerbd procura sempre oferecer o que ha de mais
moderno no mercado, com confiabilidade e durabilidade. Para um melhor
aproveitamento de seu equipamento, por favor, leia este manual de
instrugdes.

A PARA SUA SEGURANCA:

Antes de realizar qualquer operacgao leia este manual cuidadosamente

Garanta que a maquina opere na mesma tensdo de sua rede (110 ou 220V),
sem flutuagOes. Caso sua rede seja instavel, ligue o equipamento em um
estabilizador.

A abertura da maquina por pessoas ndo autorizadas pode causar choques
elétricos.

N3do deixe-a perto de fontes de calor, como sob o sol ou radiadores. Dé
preferéncia por locais com boa ventilagdo.

Limpe o equipamento ao menos uma vez na semana, garantindo
funcionamento otimizado.

No caso da necessidade de manutengao, contate assisténcia técnica
autorizada para que o mesmo seja realizado por profissional especializado.
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Introducdo

Este equipamento foi desenvolvido para trabalhar com os mais diversos

tipos de material e processos, com o objetivo direto de manter os produtos
livres de influéncia atmosféricas, como umidade e poeira, além de oferecer
a possibilidade de reducdo de volume para estocagem.

Podendo ser utilizado em diversos setores, de alimentagdo & industria de
eletronica fina, possui sistema de facil operagdo, com ciclos de operagdo
rapido (até 3 ciclos por minuto) e estrutura em ago inox, garantindo sua
durabilidade e resisténcia.

Conteudo da embalagem

* MaAaquina TC-610

*  Placas para ajuste de altura

* Manual de instrugdes

Operacdo

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

VACUUM
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Garanta que o equipamento seja ligado na rede com mesma tensao
(110 ou 220V). Abra a tampa do compartimento de vacuo e ligue o
interruptor na parte frontal da maquina.

Para ajustar a operagao do equipamento, pressiona-se o botao SET no
painel de controle e o display MODE piscard. Pressionando-se os
botdes + e — é possivel alterar o programa pré gravado. Sdo 10
possibilidades de programa (0 4 9).

Clicando em VAC, ajusta-se o tempo no qual sera feito o vacuo na

camara. Aumenta-se o tempo clicando em + e diminui-se clicando em —

Este equipamento ndo é equipado com sistema de inje¢do de gas,
portanto o tempo de GAS deverd ser sempre regulado em 0 (zero).
Clicando em SEAL, seleciona-se o tempo de selagem da embalagem.
Plasticos mais espessos e resistentes demandam tempo maior de
selagem, enquanto os mais finos um tempo menor.

Coloque o produto a ser embalado dentro do saco plastico.

Posicione o mesmo para que sua boca fique sobre a barra de selagem.
Caso necessario coloque as placas para que a altura fique correta. A
abertura do plastico ndo pode ficar sobreposta sobre si mesmo, para

que a selagem ocorra corretamente.



8) Produtos com muitas irregularidades e de grande volume devem
possuir maior tempo de vdcuo. Da mesma maneira, produtos simples e
pequenos podem ser submetidos a um tempo menor de vacuo.

9) Apds todos os parametros regulados, pressiona-se SET novamente e o
equipamento estard pronto para operagdo. Ao fechar a tampa o
processo de embalagem ¢é automatico, portanto durante todo e

qualquer processo de preparacdo a tampa devera permanecer aberta.

Limpeza e Manutencao

A limpeza do equipamento deve ser realizada com um pano macio e Umido.

Caso ocorra presenca de oleos ou outros residuos, utilize um pouco de
sabdo neutro, e remova todo o material. O compartimento de vacuo deve
estar isento de agua, solventes, alcool e qualquer outro tipo de produto

volatil, o que pode causar danos ao sistema de vacuo.

Para a manutenc¢do do equipamento, contate assisténcia técnica autorizada.
Qualquer agao realizada por pessoa nado autorizada, pode resultar em danos

ao equipamento e até mesmo ao operador.

Solucdo de problemas

Problema Possivel solugao
» Confirme se a voltagem esta correta.
Equipamento ndo liga » Confirmar se o botdo de emergéncia

nao esta apertado.

> Fita de aquecimento pode estar
quebrada.

> Ajustar tempo de selagem conforme
espessura da embalagem.

Ndo ha selagem:

> Oleo de vacuo pode precisar de troca.
Grau de vacuo nao é suficiente | » Conexdes da mangueira podem estar
soltas.

Barra de selagem nao

» Checar conexdes elétrica da barra.
esquenta

Fita de teflon da barra esta
escura

» Trocar a fita de teflon.

» Ajustar tempo de selagem para valor

Barra de selagem solta fumaca
menor.

ECCOSTECNO INDUSTRIA METALURGICA LTDA
Rua Antonia Martins Luiz, 289 — Distrito Industrial Jodo Narezzi
Indaiatuba — SP
www.eccostecno.com.br
sac@eccostecno.com.br
0800-7043726




